Kovahitsaus

Impoweld SS 60 Ti on emas-rutiilipaallysteinen hitsauspuikko, jonka hitsiaine on pikaterasta.
Seosta kaytetdan tydkalujen korjaushitsaukseen sekd kohteisiin, joissa abraasioon liittyy
iskumainen kuormitus aina 550°C saakka.

Analyysi: C Cr Mo w v Fe
0,8-1,0% 4-5% 7-9% 1,5-2,5% 1,2-1,8% Loput
Tila Lampokasittely Kovuus [HRc] Vaurioitunut perusaine hiotaan pois. Tyo6kalujen

korjauksessa etulampé perusaineen mukaan (150-

Hitsattuna ~~ — th = 58-62 500°C). Hitsaus suoritetaan lyhyella valokaarella (2-3
+ kaksoispaastd  530°C, ilmajaahdytys 63-65 palkoa) jonka jalkeen hidas jaahdytys iimassa. Kuona
Pehmeéksi 810°C, 2h, jadhdytys 250HB irtoaa itsestaan hitsin jaahdyttya.
hehkutus uunin mukana
Karkaisu 1220°C, paineilma 60-63 Hitsausasennot
Oljy tai vesi
+ kaksoispadstd  530°C, 1h, ilma 65
Hitsausmenetelma —_
ja virtalaji I' —_ + ~
DIN 8555: E 4-UM-60-ST
AWS: E Fe 5-B Puikkojen kuivaus: 300°C / 2h
W.-NR.: 1.3346
Riittoisuus: 140%
Sorvin  muototerdt, jyrsimet, leikkurin  terat, H?hﬂﬁ’”a F[’:]t;#:]s [ Av:r:::x] Pa[if(z"’]lus kpr:/kg
kuumaleikkurin teréat jne. ’ .
2,5 350 120 -
3,25 350 600 5,0 26
4,0 350 220 5,0 17
5,0 350 260 5,0 8
6,0 450 210 5,0 5

Vastaava hitsauspuikko: Capilla® 53
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