PUCEST®

TYOSTAMINEN JA MUOTOILU
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Vihjeita polyuretaanilevyjen tyostimiseen

Pucest PU levyja voi leikata, porata, mankeloida ja muotoilla muilla tavoin. Leikkaaminen on helpompaa mita
kovempi levy on, ShA 85° levyn leikkaaminen onnistuu helpommin kuin pehmedmpien materiaalien.
Polyuretaanimateriaalin paksuus sekd mahdolliset vahvikkeet vaikuttavat siihen, onnistuuko tyostaminen
kasityokaluilla. Oleellista on se, etta leikkaavien tyokalujen terat ovat erittdin hyvassa kunnossa.

Sorvaaminen

Leikkausnopeus Alfa / Beta /
m/min Gamma
[ 300-500 0,1-0,2 12/53/25

EIRE 300-500 0,1-0,2 12/53/25 50
[EEE 100-150 0,1-0,2 12/53/25 20

Ruuvikiinnitykset
Vahvikkeeliset PU levyt voidaan kiinnittaa ruuveilla. Suositeltavaa on kayttaa uppokantaruuveja jolloin ruuvin kanta

saadaan helpommin suojaan PU:n sisdlle. Ruuvin kantaa ei saa jattaa nakyville koska silloin se saattaa kulua ennen
kuin PU kuluu.

Leikkaaminen, sahaaminen ja muotoilu

Puuntyostoon kaytettavat tyokalut soveltuvat parhaiten polyuretaanin leikkaamiseen. Leikkauksen aikana voidaan
kayttaa vetta tai leikkuunestetta.

Teran tulee poistaa tehokkaasti PU materiaali joka syntyy sahauksen aikana. Lisdksi tulee huomioida teran sopivuus
jos PU levyssa on terds- tai alumiinivahvikkeita.

Polyuretaanilevyja joissa on joko alumiini- tai terdsvahvike voidaan taivuttaa haluttuun muotoon. Vahvike pitaa,
varsinkin ohuemmat ja pehmeammat PU levyt, halutussa muodossa. Paksumpien ja kovempien PU laatujen
taivuttaminen on vaikeampaa ja niissa muoto pyrkii palautumaan lahemmaksi alkuperaista.

Poraaminen
Metalliporat soveltuvat polyuretaanin poraamiseen. Poranterien tulee olla erittdin teravia.

Leikkuunopeus 40 - 50 m/min
0,01-0,03 mm / kierros

Impoinvest Oy 2/3 myynti@impomet.com
Nuutisarankatu 22

33900 Tampere www.impomet.com




iITnpoimvest

Porattaessa pehmedmpid polyuretaaneja, lopullinen reidan halkaisija on noin 4 — 5 % pienempi kuin poranteran
halkaisija. Leikkuunesteen kayttd on suositeltavaa.

Jyrsiminen

Teran kehanopeuksilla 200 — 400 m/min saavutetaan vastaavat pinnanominaisuudet kuten sorvauksessa. Terissa
tulisi olla 2 — 3 leikkaavaa pintaa.

Padstokulma

Liimaaminen
Pucest polyuretaanilevya voi liimata toisiinsa sekda muihin materiaaleihin, yleensa metallipinnoille. Liimauksessa

tulee noudattaa Pucest kontaktiliiman kayttoohjeita. Liimattavat pinnat tulisi karhentaa ja puhdistaa ennen
liilmaamista.

Vesileikkaus

Polyuretaanilevyja voi hyvin leikata vedella. Jos levyssa on vahvikkeita, saattavat vahvikkeiden epdjatkuvuuskohdat
hiukan muuttaa vesisuihkun suuntaa ja aiheuttaa epatarkkuutta silla kohtaa.

Ohjeelliset leikkuunopeudet ovat.
Levyt joiden vahvuus on alle 12mm: 550-580 mm/min
Levyt joiden vahvuus on 12mm tai enemman: < 500 mm/min

Levyjen Korjaaminen tai saumojen taytto
Pucest levyja voi paikallista korjata Pucest TIX massalla joka on kaksikomponenttinen korjausmassa. TIX massaa voi

kayttaa myos levysaumojen tiivistamiseen. Tiivistaminen on suositeltavaa vuorattaessa polyuretaanilevyilla, jata
levyjen valiin n. 10mm rako jonka tiivistat TIX massalla.
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