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| KAUPPANIMI ANALYYSI [%] sivu |
MAGMAWELD (o] Mn Si Cr Ni Mo Cu Nb \') N P S SIVu
Niukkaseost. hitsauspuikot
ESR 13 0,08 0,6 0,4 Al.4
ESB 42 0,08 1,3 0,45 A1.5
ESB 50 0,08 1,2 0,5 A1.6
ESB 52 0,08 1,2 0,3 A1.7
EM 140 0,06 1,2 0,3 0,95 <0,015 <0,015 A1.8
EM 170 0,08 1,4 0,3 0,9 A1.9
EM 180 0,06 1,7 0,3 0,5 20 0,35 A1.10
EM 190 0,06 1,6 0,5 0,7 2,4 0,5 Al.11
EM 212 0,07 0,8 0,3 1,0 0,5 A1.12
EM 222 0,08 0,6 0,3 2,3 1,0 <0,01 <0,02 A1.13
EM 237 0,06 0,9 0,3 5,0 0,5 Al1.14
EM 292 0,13 1,14 0,44 8,b77 0,14 098 0,17 0,1 0,23 0,04 A1.15
Chosun CSF-71T 0,034 1,67 0,63 0,012 0,011 A1.17
Chosun CSM-70T 0,035 1,65 0,72 0,012 0,09 A1.18
Impoweld SG 2 Mag 0,1 1,4 0,8 0,25 0,02 0,02 A1.19
IMPOWELD (o3 Mn Si Cr Ni Mo Cu w N Fe SIvu
Ruostumattomat puikot
4009 0,1 0,7 11,5-14,5 Loput A2.5
4015 0,1 0,5-1 16-18 Loput A2.6
410 NiMo 0,1 0,7 11,5-14,5 3-5 0,5-1 Loput A2.7
4316 Ti 0,03 18-20 9-11 Loput A2.8
4430 Ti, Ti Fall, HL 0,03 18-20 11-13 2,5-3 Loput A2.9
4460 Cu 0,02 11,2 0,8 24-26 810 2,535 0)5-08 05-0,7 0,15-0,18 Loput A2.10
4462 Ti 0,03 21-23 9-10 2,8-3,3 0,15 Loput A2.11
4515 0,03 2,5-3,5 24-25,5 6-7 2,6-3 0,18 Loput A2.12
4539 Ti 0,03 1,2-1,8 0,5 19-21 24-26 4-5 1,2-1,8 Loput A2.13
4829 Ti, Kb, HL 0,03 21-23 11-13 Loput A2.14
4829 Mo Ti 0,03 22-24 11-13 2,5-3,5 Loput A2.15
4842 Kb, Ti 0,1 2,5-3,0 23-26 19-21 Loput A2.16
Croni 29/9 S Extra 0,1 27,5-30 8-10 Loput A2.17

I WEL FCW-ruostumattomat téaytelangat SIVU A2.18 I

| IMPOWELD RW ruostumattomat Mig- ja Tig-langat SIVUA2.19 |
IMPOWELD ja METRODE (o] Cr Ni Mn Si Fe Cu Mo Nb Ti Al Co W SIvU
nikkeliseospuikot
Nicro HLS 0,03-0,06 18-21 Loput  4-6 3-5 2-2,8 A3.2
Metalloy 625 0,06 19-21 Loput 8-11 2-4 A3.3
NiTi 3 <0,02 >93 0,083 <0,7 2-25 <0,3 A3.4
NiCu 30 0,7 Loput 28-30 A3.5
Alloy C 0,06 15-17 Loput 5-6 15-16 A3.6
Nimrod 182KS 0,05 15 >65 7 0,5 <8 0,1 2 0,1 A3.7
Nimrod AKS, A 0,05 15 >67 2,8 04 <7 0,1 1,8 2,5 A3.8
Nimrod C22 0,01 22 58 05 0,5 4 0,05 14 V= 0,05 005 3 A3.9
Nimax B2L 0,018 0,7 68 13 01 15 0,1 28 V= 0,1 04 0,2 A3.10
Impoweld 50.50.Nb 0,1 48-52 Loput 1,2 0,8 1,5- A3.11

2,2

NiCrMo 6 0,07 15 64 0,3 65 8 1,6 1,6 A3.12
MTL alumiinin Mig ja Tig langat A4.1
IMPOWELD,
VAUTID ja WOKA (¢ Cr Ni Mn Fe Mo v Nb Co w Muut SIvu
kovahitsaus-puikot
E 350 Kb 0,15 2,5-3,5 1,0 Loput B1.7
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Mangan 12 0,8 12-14  Loput B1.8
Cronimangan 16/13 0,5-06 13-15 16-18 Loput B1.9
E 60 Kb 0,5-0,8 7-10 0,5-0,7 Loput 0,5-1 1-1,2 B1.10
65 0,1-0,3 2,2-2,8 1-1,2  Loput 0,4-0,8 4-5 Si=0,6 B1.11
SS 60 Ti 0,8-1,0 4-5 Loput 79 1,218 1,5-2,5 B1.12
SS 53 0,7-0,9 4-5 Loput 1-2 1,5-2 4-6 17-19 B1.13
Metadur 55 55 22-26 Loput 5-7 B1.14
Metadur 60 4,2-5 28-32 Loput B1.15
Vautid 100 P 4,5 33 Loput B1.16
Vautid 150 4,5 27 1,0 Loput 1,0 B=1,7 B1.17
Metadur 63 4,5 32 Loput Muut=2 B1.18
Metadur 64 4-6 22-25 Loput 5-7 0,812 57 2,2 B1.19
Metadur 71 20 Cr3C,=10, B1.20
W C=70
Metadur R, RU 20 WC, W,C=80 B1.21
Metadur 80 Ni 10 >10 WC, W,C=80 B1.22
Metadur Ultra lll wWC =66  Ni-Cr-Si-B=34 B1.23
MHA 1 2,5 30 Loput 12 B1.24
MHA 6 1,1 28 Loput 4 B1.25
MHA 12 1,35 29 Loput 8 B1.26
MHA 21 0,25 27 2,5 5 Loput B1.27
Metalloy AlTi 0,03 18-20  Loput 46 0815 11-13  0,8-1,5 Ti=1,5-2,Al= B1.28
0,8-1,2

CORODUR, VAUTID ja DWL kovahitsaustaytelangat SIVUT B1.29-B1.39
Kauppanimi ANALYYSI [%]

CORODUR C Si Mn Cr Ni Mo Nb v w SIVU
200 K OA 0,1 0.4 6.0 19,0 8,5 B1.30
250 K OA 0,5 0,4 16,0 15,0 1,2 0,5 0,2 B1.30
450 OA 0,25 0,8 1,0 4,5 0,6 0,3 B1.30
495 Mig 0,2 0,7 0,4 15,0 + 3,2 Co=14 B1.31
600 TiC OA 1,8 1,6 1,4 7,0 1,4 Ti=5 B1.31
601 OA 0,5 1,0 3,0 6,0 1,5 1,5 1,0 B1.31
42 Mig 1,9 1,0 1,0 28,0 3,0 0,8 B1.31
55 OA 4,8 1,2 0,6 28,0 B1.31
56 OA 54 1,0 0,4 32,0 B1.32
60 OA 5,2 1,1 0,4 22,0 7,0 B1.32
65 OA 5,2 1,0 0,4 21,0 7,0 7,0 1,0 2,0 B1.32
70 OA 5,2 1,0 0,4 27,0 6,0 B1.32
78 OA 5,0 1,3 0,5 16,0 6,5 6,5 B=1,0 B1.33
Corolit 1 Mig 2,4 0,7 0,4 29,0 Fe<3,0 11,0 B1.33
Corolit 6 Mig 1,1 1,0 0,6 28,0 Fe<3,0 4,5 B1.33
Corolit 6LC Mig 0,8 1,0 0,6 28,0 Fe<3,0 4,5 B1.33
Corolit 12 Mig 1,4 0,8 0,6 29,0 Fe<3,0 8,0 B1.34
Corolit 21 Mig 0,25 0,8 0,8 27,0 2,5 55 Fe<3,0 B1.34
NIFE 60/40 Mig 0,6 1,1 4,0 Loput Cu+ Fe=46  B1.34
4015 OA 0,1 17,0 B1.34
4115 Mig/OA 0,2 17,0 B1.35
4351 OA 0,05 0,9 1,1 14,0 5,0 0,75 N + B1.35
Kauppanimi ANALYYSI [%]

VAUTID C Mn Cr Mo Nb Vv w SIVU
V 100 OA 5,0 27 1 B1.29
V 143 OA 5,8 24 B1.29
V 145 OA 55 21 7 1 2 B1.29
V 150 OA 3,8 18 B1.29
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Kauppanimi (o5 Cr Si Mn

DWL SIVU
LAVA EA 600 SG Mig 0,45 9,2 3,0 0,4 B1.35
IMPOWELD C Cr Ni Mn Fe Nb SIvu
korjaushitsauspuikot

4370 Ti, Kb, HL 0,08 18 8 6 Loput C1.5
Croni 29/9 S 0,1 27,5-30 8-10 Loput C1.6
Nicro Mn 0,03-0,06 18-21 Loput 4-6 3-5 2-2,8 C1.7
IMPOWELD SIvu
Leikkaus ja talttaus

Ausnut G, Ausnut S liman paineilmaa (leikkaus ja seevaus) Cc2.3
Hiilikaaripuikko Metallien leikkaukseen C2.4
IMPOWELD C Cr Ni Mn Fe Nb Cu Zn SIVU
valurautapuikot

Ni 0,5 Loput 2,5 c2.5
FeNi 60 1,5 51-55 Loput C2.6
FeNi 55 1,5 51-55 Loput ca.7
NiFe 2 1,5 51-55 Loput C2.8
IMPOWELD ja METRODE Cu Ni Al Mn Fe Sn P Si Ti SIVU
kuparimetallien hitsauspuikot

Albro Mn Loput 2-3 57 12-14 2,3-35 C3.2
Zibro Loput 6-7 C3.3
Met-Bronze A9 Loput 7,5 0,5 0,5 0,6 C3.4
IMPOWELD Al Mn Mg Si SIVU
alumiinipuikot

AISi 5 Loput 4,5-5,5 C4.2
AISi 12 Loput 0,5 11-12 C4.3
IMPOWELD juotteita Ag Cu Zn Cd Sn Mn Ni P Pb Si SIVU
Ag 20 20 46 34 D1.4
Ag 30 Cd 30 27 22 21 D1.4
Ag 40 Cd 40 19 21 20 D1.5
Ag 40 Sn 40 30 28 2 D1.5
Ag 44 44 30 26 D1.6
Ag 45 Sn 45 27 25 3 D1.6
Ag 55 Sn 55 22 19 4 D1.7
Ag 49 Mn Ni 49 16 23 75 45 D1.7
Ag 49 Mn Ni /1 TR Sandwich 49 16 23 75 45 Ag-Cu-Ag-nauha D1.8
Neusilberlot F 50 39 10 D1.8
Harlot L-Ms60 F 60 38 D1.9
Sondermessing 59 39 1 D1.9
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L-Ag 2 P 2 91,5 6,5 D1.10
L-Ag 5P 5 89 6 D1.10
L-Ag 15 P 15 80 5 D1.11
Pasta L-Pb Sn 40 40 60 D1.11
Pasta SnPb 50/50 50 50 D1.12
Pasta Sn 100 100 D1.12
Sh 60 PbCu 2 2 60 38 D1.13
Ag 5 Sn 5 95 D1.13
Alumet 265 20 80 D1.14
CuSi 3 Loput 01 1,0 3,0 Fe=0,07 D1.14
DT-CuAl 8 92 Al=8 D1.14

| HOGANAS ruiskutusjauheet SIVUE1.3]

| WOKA ruiskutusjauheet SIVUE1.8]

| ECKA ruiskutusjauheet SIVU E1.12




